STWiORB D.06.03.01a

D.06.03.01a. POBOCZE O NAWIERZCHNI Z KRUSZYWA NIEZWIAZANEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej STWiORB s3 wymagania dotyczagce wykonania i odbioru
poboczy drogowych ulepszonych o nawierzchni z kruszywa niezwigzanego dla Zadania:
,»,Budowa kladki dla pieszych na rzece Serafie w km 0+080 odc. 062-004 drogi
powiatowej nr 2011K Krakéw - Niepolomice wraz z budowa oswietlenia i budowg
chodnika przy drodze powiatowej nr 2011K Krakéw-Niepolomice”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

STWiORB jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt
zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z mieszanki kruszywa niezwigzanego 0/31.5 o
grubos$ci 15¢cm w ramach konstrukcji poboczy drogowych ulepszonych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Mieszanka niezwigzana - ziarnisty materiat, zazwyczaj o okreslonym skladzie ziarnowym
(od d=0 do D), ktéry jest stosowany do wykonania ulepszonego podtoza gruntowego oraz
warstw konstrukcji nawierzchni drég. Mieszanka niezwigzana moze by¢ wytworzona
z kruszyw naturalnych, sztucznych, z recyklingu lub mieszaniny tych kruszyw
w okreslonych proporcjach.

Kategoria - charakterystyczny poziom wtasciwosci kruszywa lub mieszanki niezwigzanej,
wyrazony, jako przedziat warto$ci lub warto$§¢ graniczna. Nic ma zalezno$ci pomigdzy
kategoriami réznych wlasciwosci. Wtasciwosci oznaczone symbolem kategorii NR
0znaczajg, ze nie jest wymagane badanie danej cechy.

Partia - wielko$¢ produkcji, wielko$¢ dostawy, dostawe dzielong (np. tadunek wagonowy,
fadunek samochodu ci¢zarowego, tadunek barki) lub halde, ktéra zostata wyprodukowana w
okresie wystepowania jednakowych warunkéw. Przy cigglym procesie produkcyjnym, jako
partie nalezy przyimowac ilo§¢ wyprodukowana w ustalonym czasie

Nawierzchnia z kruszywa niezwigzanego - nawierzchnia drogowa, ktérej wierzchnia
warstwa, poddawana bezpos$redniemu oddziatywaniu ruchu i czynnikéw atmosferycznych,
wykonana jest z mieszanki kruszyw niezwigzanych o uziarnieniu ciggtym

Zakladowa Kontrola Produkcji (ZKP) stala wewnetrzna kontrola produkcji wykonywana
przez Producenta, podczas ktorej wszystkie elementy, wymagania
i postanowienia przyjete przez Producenta muszg zosta¢ przez niego udokumentowane w
usystematyzowany sposéb w formie zapisanej polityki i procedur.

Pozostale okres§lenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami.

Stosowane skréty i skrétowce:
WT - Wytyczne Techniczne,
PZJ - Program/Plan Zapewnienia Jakosci,

ZKP - zaktadowa kontrola produkcji.

CBR - kalifornijski wskaznik no$nos$ci, w procentach (%),

SDV: obszar uziarnienia, w ktéorym powinna si¢ miesci¢ krzywa uziarnienia
mieszanki (S) deklarowana przez dostawce/producenta

k - wspétczynnik filtracji, oznaczony wg ISO/TS 17892-11:2004

D15 - wymiar boku oczka sita w milimetrach, przez ktére przechodzi 15 % (m/m) ziaren
mieszanki, z ktérej jest wykonana warstwa podbudowy lub warstwa ulepszonego podtoza,
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d85 - wymiar boku oczka sita w milimetrach, przez ktére przechodzi 85 % (m/m) ziaren
gruntu podtoza,
d50 - wymiar boku oczka sita w milimetrach, przez ktére przechodzi 50 %(m/m) ziaren
gruntu podtoza,

Pozostale okre§lenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi przepisami,
odpowiednimi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w DM.00.00.00.

1.5. Ogé6lne wymagania dotyczgce robot

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w STWiORB DM-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
STWiORB DM-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu warstwy nawierzchni poboczy sg
kruszywa oparte na klasyfikacji zgodnie z normg PN-EN 13242+A1:2010

2.2.1. Wymagania dla kruszywa

Nalezy stosowac kruszywa spetniajace wymagania podane w STWiORB D.05.01.03 w
tablicy 1.

2.2.2. Uziarnienie mieszanek kruszywa

Okreslone wedtug PN EN 933-1 uziarnienia mieszanek kruszyw muszg speiniac
wymagania przedstawione na rysunku 1 w STWiORB D.05.01.03.

2.2.3. Zr6dta materialéw

Zrédta materiatéw powinny byé wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem, przed
rozpoczeciem Robdét. Nie pdézniej niz 21 dni przed rozpoczeciem Robét z uzyciem tych
materiatow, Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi wyniki badan laboratoryjnych
i reprezentatywne probki materialéw. Wyniki badan laboratoryjnych dostarczone przez
Wykonawce powinny dotyczy¢ wszystkich wiasciwosci okreslonych powyzej. Materialy z
zaproponowanego przez Wykonawce zrédia beda zaakceptowane do wbudowania przez
Inzyniera, jezeli dostarczone przez Wykonawce wyniki badan laboratoryjnych i wyniki
ewentualnych badan laboratoryjnych prowadzonych przez Inzyniera pokaza zgodno$¢ cech
materiatowych z wymaganiami okreslonymi powyze;j.

2.2.4. Sktadowanie materialow

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania nawierzchni nie jest wbudowane
bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania,
to Wykonawca rob6t powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Podloze w miejscu sktadowania powinno
by¢ réwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

2.3. Wymagania wobec wody do zraszania kruszywa

Do zraszania kruszywa nalezy stosowa¢ wode nie zawierajacg sktadnikow
wpltywajacych szkodliwie na mieszanke kruszywa, ale umozliwiajacg wlasciwe zageszczenie
mieszanki niezwigzane;j.
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Nalezy stosowa¢ wode odpowiadajacg wymaganiom PN-EN 1008:2004. Dla pitnej wody
wodociggowej wymagan nie okresla si¢.

3.SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB DM-00.00.00
,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Do wykonania warstw z mieszanki kruszywa niezwigzanego nalezy stosowac:

a) mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanki kruszyw, wyposazone w urzadzenia
dozujace wode. Mieszarki powinny zapewnia¢ wytworzenie jednorodnego materiatu o
wilgotno$ci optymalne;.

b) uktadarki kruszywa do rozktadania materialu. Za zgoda Inzyniera do rozktadania materiatu
mozna dopusci¢ spycharki.

c) walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczne do zageszczania. W miejscach
trudnodostepnych powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub
mate walce wibracyjne.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM-00.00.00
,Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Transport kruszywa

Transport kruszywa musi odbywa¢ sie¢ w sposéb przeciwdziatajacy jego
zanieczyszczeniu i rozsegregowaniu.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny speilnia¢ wymagania dotyczace
przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie
i innych parametréw technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w STWiORB DM-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podloza

Podloze pod warstwg nawierzchni poboczy z mieszanki kruszywa niezwigzanego
stanowi grunt rodzimy przygotowany wg STWiORB D.04.01.01 lub warstwy gruntu
nasypowego wykonywane zgodnie z STWiORB D.02.03.01.

Jezeli podloze wykazuje jakiekolwiek wady to powinny by¢ one usuni¢te wedlug
zasad akceptowanych przez Inzyniera.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o $cisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy
wytwarza¢ w mieszarkach stacjonarnych gwarantujgcych otrzymanie jednorodnej mieszanki.
Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia jednorodnos$ci materialu nie dopuszcza si¢
wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegdlnych frakcji na drodze. Mieszanka po
wyprodukowaniu musi by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w sposéb
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przeciwdziatajacy segregacji i nadmiernemu wysychaniu. Mieszanka kruszywa na warstwe
nawierzchni pobocza musi odpowiada¢ wymaganiom przedstawionym w tablicy 2 w
STWiORB D.05.01.03.

5.4. Rozkladanie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa musi by¢ rozkladana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej
aby jej ostateczna grubo$¢ po zageszczeniu byla réwna grubosci projektowej. Warstwa
kruszywa musi by¢ rozlozona w sposéb zapewniajacy osiggnigcie wymaganych spadkéw i
rzednych wysokosciowych. Kruszywo w miejscach, w ktérych widoczna jest jego segregacja
powinno by¢ przed zaggszczeniem zastgpione materialem o odpowiednich wtasciwos$ciach.

5.5. Zageszczanie

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nalezy przystapi¢ do
jej zageszczenia przez watowanie. Watowanie powinno postgpowac stopniowo od dolnej do
gérnej krawedzi nawierzchni przy przekroju o spadku jednostronnym. Jakiekolwiek
nieréwnosci lub zaglebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyréwnane przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usunigcie materialu, az do otrzymania réwnej
powierzchni. W miejscach niedostgpnych dla walcéw warstwa nawierzchni powinna by¢
zageszczona zageszczarkami plytowymi, malymi walcami wibracyjnymi lub ubijakami
mechanicznymi.

Zageszczenie warstwy nawierzchni nalezy sprawdza¢ wg BN-77/8931-12. W
przypadku gdy przeprowadzenie badanie nie jest mozliwe ze wzgledu na gruboziarniste
kruszywo, kontrole zageszczenia i no$nosci nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych,
wg Instrukcji badan podioza gruntowego budowli drogowych i mostowych, GDDP,Warszawa
1998.

Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadac
wilgotno$ci optymalnej, okreslonej wg metody Proctora zgodnie z PN-EN 13286-2. Materiat
nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli
wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka
powinna by¢ zwilzona okreslong iloscig wody i rOwnomiernie wymieszana. W przypadku, gdy
wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej warto$ci, mieszanke
nalezy osuszyc.

5.6. Ocena zgodnosci i zakladowa kontroli produkcji mieszanek kruszyw niezwigzanych
przeznaczonych do warstwy nawierzchni

Przy  wytwarzaniu/produkcji  mieszanek niezwigzanych przeznaczonych do
wykonywania warstw konstrukcji nawierzchni pobocza nalezy stosowaé system oceny
zgodnosci 4. Szczegétowy opis kontroli procesu produkcyjnego, opis i oznaczenie oraz
oznakowanie podano w STWiORB D.04.04.01.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci rob6t

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWiORB DM-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca musi przedstawi¢ badania kruszyw do
produkcji mieszanek lub badania gotowych mieszanek przeznaczonych do wbudowywania
Inzynierowi, w celu akceptacji materiatdw. Badania te powinny obejmowaé wszystkie

wlasciwosci okreslone w rozdziale 2. niniejszej STWiORB. Mozna wykorzysta¢ badania
prowadzone przez Producenta mieszanek w ramach ZKP.
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6.3. Badania w czasie roboét
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwo$¢ badan kontrolnych w czasie Robdét przy budowie nawierzchni
z kruszyw niezwigzanych podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwosé¢ badan kontrolnych w czasie robo6t przy budowie nawierzchni

Czestotliwos¢ badan
Minimalna liczba badan na | Maksymalna powierzchnia
dziennej dzialce roboczej nawierzchni przypadajaca na jedno
badanie (m%)

Lp. Wyszczegdlnienie badan

1 Uziarnienie mieszanki

Wilgotno$¢ mieszanki 2 600
3 Zageszczenie warstwy 1 prébka na 100 m”

Badanie wtasciwosci kruszywa dla kazdej partii kruszywa i przy kazdej zmianie kruszywa lub na
4 zgodnie z tablicg 2 wg podstawie deklaracji producenta

STWiORB D.05.01.03

6.3.2. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki w warstwie nawierzchni powinno miesci¢ si¢ pomig¢dzy
krzywymi granicznymi zaznaczonymi na rysunku 1 w STWiORB D.05.01.03.

6.3.3. Wilgotno$¢ mieszanki

Wilgotno$¢ mieszanki musi odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug
préby Proctora, zgodnie z PN-EN13286-2 z tolerancja +10% -20%.

6.3.4. Zageszczenie warstwy

Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywaé si¢ az do osiggnigcia wymaganego
wskaznika zageszczenia. Wskaznik zaggszczenia warstwy nawierzchni poboczy, okreslony
wedlug normy BN-77/8931-12, powinien wynosi¢ Is >1.0

Jezeli jako kryterium oceny wymaganego zageszczenia kruszyw przyjmuje si¢ wartosé
wskaznika odksztalcenia I to wskaznik ten nie powinien by¢ wigkszy niz 2,2.

6.4. Badania wykonanej warstwy

Czestotliwos¢ 1 zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy nawierzchni poboczy
z mieszanki kruszywa niezwigzanego przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2. Czestotliwos¢ i zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy
nawierzchni poboczy z mieszanki kruszywa niezwigzanego

Lp. Wysz’c'zegolr.ner/ne Minimalna czgstotliwo$¢ badan i pomiaréw
badan i pomiaréw
Podczas budowy:
-w 3 punktach na kazdej dziennej dzialce roboczej lecz nie rzadziej
1 Grubos$¢ warstwy niz 1 na 400 m*
Przed odbiorem:
- w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m’
2 Szeroko$¢ warstwy
3 Réwno$¢ podluzna
4 Réwno$¢ poprzeczna co 100m
5 Spadki poprzeczne *)
6 Rzedne wysoko$ciowe

*) dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych w planie nalezy wykona¢ w punktach gléwnych tukéw
poziomych.
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6.4.1. Grubos$¢ nawierzchni

Grubo$¢ warstwy nawierzchni pobocza nie moze si¢  rézni¢ od grubosci
projektowanej o wiecej niz + 10%.

6.4.2. Szeroko$¢ nawierzchni

Szerokos$¢ nawierzchni pobocza nie moze rézni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o
wiecej niz +10 cm, -5 cm.

6.4.3. Rowno$¢ nawierzchni

Nieréwnos$ci podtuzne i poprzeczne nawierzchni pobocza nalezy mierzy¢ 2-metrowa
tata. Nierownos$ci nawierzchni nie mogg przekracza¢ 10 mm.

6.4.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni poboczy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektows, z tolerancjg 0,5 %.

6.4.5. Rzgdne wysokosciowe
Réznice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi nawierzchni poboczy i1 rzgdnymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w STWiORB DM-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m” (metr kwadratowy) nawierzchni poboczy z mieszanki
kruszywa niezwigzanego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w STWiORB DM-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, STWiORB i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug
pktu 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWiORB DM-00.00.00
,Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m” nawierzchni poboczy z mieszanki kruszywa niezwiazanego
obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie Rob6ét i jego utrzymanie,
- sprawdzenie i ewentualng naprawe podioza,
- przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepta,
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- dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

- rozlozenie mieszanki,

- zageszczenie roztozonej mieszanki,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okre§lonych w niniejszej
STWiORB,

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Zgodnie z STWiORB D.04.04.01
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